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Aktenzeichen A 468/2004 



Das Osterreichische Patentamt bestatigt, dass 

die Firma Gruber & Co Group GmbH 

in A-4550 Kremsmunster, Kremsegger Strade 15 

(Oberosterreich), 

am 17. Marz 2004 eine Patentanmeldung betreffend 
"Vorrichtung zum Abtrennen von Profilstucken", 

uberreioht hat und dass die beigeheftete Besohreibung samt Zeichnungen mit der 
urspronglichen, zugleioh mit dieser Patentanmeldung Oberreiohten Beschre.bung 
samt Zeichnungen Qbereinstimmt. 
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Die Erfindung betrffft eine Vorrlchtung zum Abtrennen von Profilstflcken eines In 
seiner Langserstreckung bewegten, extrudferten Profilstrangs mit elnem entlang 
des Profilstrangs verfahrbaren .Schlitten, der elne Abtrenneinrichtung mit elnem . 
Sageblatt und zumindest zwei Klemmbacken zum verschiebefesten Halten des 
Schllttens am Profilstrang aufweist, und mit einer mit den Klemmbacken und der 
Abtrennelnrlchtung verbundenen Steuereinrichtung, die in Abhangigkeit von einer 
vorgegebenen Profilstilcklinge die Klemmbacken und die Abtrenneinrichtung an- 
steuert. 

Um einen von einer Extrudiermaschine erzeugten Profllstrang in Profilstucke teilen 
zu konnen, ist es bekannt, der Extrudiermaschine eine Vorrichtung zum Abtrennen 
von Profilstflcken nachzuordnen, welche Vomchtung eine Abtrenneinrichtung mit 
einem rotlerenden Sagebiatt aufweist Damit die Langsbewegung des Profilstrangs 
beim Sagen vernachlSssigt werden kann, weisen derartige Vorrichtungen einen 
Schlitten auf, der beim Sagen mit dem Profilstrang mitbewegt wird. Soil nun ein 
Profilstuck abgetrennt werden, so beaufschlagt eine Steuereinrichtung zumindest 
zwei Klemmbacken am Schlitten, um so efnerseits den Schlitten verschiebefest mit 
dem Profilstrang zu verbinden und andererseits auch beim Sagen den Trennbe- 
reich des Profilstrangs am Schlitten nlederzuhalten. worauf dann in bekannter 
Weise die Abtrenneinrichtung zum Durchsagen des Profilstrangs angesteuert wlrd. 
Zwar haben sich derartige Vorrichtungen bewahrt, Jedoch fallen beim Sagen Spa- 
nen an. welche Spane neben einem hdheren Materialaufwand auch Staubbela- 
stung und Verunreinlgungen der Vorrlchtung, der Umgebung bzw. auch der Pro- 
_.filstu.cke...5elbsLvemrsachen^Dles^ 
richtungen gegen ein Wegschleudern der Spane auch Einrichtungen zum Auffan- 



gen des Sagestaubs auf, was elnen vergleichsweise hohen konstruktiven Aufwand 
bedeutet. Andere, auch spanfreie Abtrenneinrichtungen haben sich nur einge- 
schrankt bewahrt, da von diesen Einrichtungen eine vergleichsweise hohe Unemp- 
flndllchkelt gegenuber den extrusionsbedingten Anderungen in der Qualitat eines 
Profilstrangs gefordert wird. Denn solch eine hohe UnempfindUchke'rt lafit mit einer 
bekannten Verwendung von sollprofilangepaftten Klemmbacken zum Nlederhalten 
eines Profilstrangs nlcht herstellen. So daft Verklumpungen oder Abweichungen 
des Profilstrangs von seiner geforderten Form dazu fuhren, daft bei Verwendung 
eines Messers zurn Schneiden des Profilstrangs die Schneide des Messers (iber- 
. beansprucht wird bzw. es zu einem Messerbruch.kommt. . . 

Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung zum Abtrennen 
von Profilstucken der eingangs geschilderten Art mit einem vergleichsweise gerin- 
gen konstruktiven Aufwand so auszugestalten, daii trotz extrusionsbedingten An- 
derungen in den Abmessungen des Profilstrangs der Materialverlust beim Abtren- 
nen eines ProfilstQcks so gering wie mdglich gehalten warden kann. Aufteidem soli 
sich diese Vorrichtung durch Ihre Betriebssicherheit sowie durch eine hohe Stand- 
zeit auszeichnen. 

Die Erfindung lost die gestellte Aufgabe dadurch, daft der Abtrenneinrichtung ein 
quer zur LSngserstreckung des Profilstrangs bewegbares Messer zugeordnet ist 
und daft die Steuereinrichtung eine Auswahlschaltung zum wahlweisen Abtrennen 
eines ProfilstQcks mit dem Sageblatt oder dem Messer umfaftt. 

Ist der Abtrenneinrichtung mit dem Sageblatt auch ein Messer zugeordnet, das 
quer zur LSngserstreckung des Profilstrangs bewegbar ist, so slnd nicht nur einfa- 
che Konstruktionsverhaltnisse gegeben, da der bereits vorhandene Schlitten fur 
das Sageblatt auch zum Tragen des Messers verwendet wird, sondern es konnen 
auch die bereits fur das Sageblatt vorgesehenen Klemmbacken fur das Messer 
verwendet werden. Denn in Falle daft diese Klemmbacken den Profilstrang nicht 
genau niederhalten, stellt dies fQr das rotiere-ncm SageBlatfkeih Problem "dar. Das 
Messer kommt namlich erst dann erfindungsgemaft zum Einsatz, wenn der Profil- 
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Strang elne hone Formgenaulgkelt aufweist und die Klemmbacken ein genaues 
Niederhalten des Profilstrangs gewahrielsten. Zu diesem Zweck weist die Steuer- 
einrichtung elne Auswahlschaltung auf, mit der zwischen einem Abtrennen elnes 
Profllsttlcks mit dem Sageblatt oder dem Messer gewahlt warden kann. Damit ist 
gegenuber den bekannten Vorrichtungen eine vergleichsweise einfache Vorricb- 
tung geschaffen, die nicht nur unempfindlich gegenuber den Extrusionsbedingun- 
gen Ist, und damit auch einen Messerbruch ausschlieften kann, sondem aucb den 
Materialveriust beim Abtrennen eines Profilstucks so gering wie moglich halt. Au- 
Serdem ist die erfindungsgemaBe Vorrichtung vergleichsweise kostengunstig her- 
zustellen, da- Schlitten,. Steuerelnrichtung sowie Klemmbacken . gemelnsam vom 
Sageblatt und Messer genGtzt werden. 

Besonders vorteilhafte Konstruktionsverhattnisse ergeben sich, wenn das Messer 
zur Sa'geebene des Sageblatts seitlich versetzt ist und zumindest das SSgeblatt 
und das Messer von einem gemeinsamen Gehause am Schlitten umfaBt werden. 

BerQcksichtigt die Steuerelnrichtung In Abhangigkeit der Auswerteschaltung bei 
der Beaufschlagung der Klemmbacken und der Abtrenneinrichtung einen Korrek- 
turwert, so kann der konstruktive Seitenabstand zwischen Messer und Sageblatt 
beim Abtrennen eines Profilstucks efngerechnet werden. Die Steuerelnrichtung- 
kann so mit Kenntnls des Seltenabstands, die Lags des Schlittens gegenQber dem 
ProfistUck korrigleren. Einfache Konstruktionsverhaltnisse ergeben sich, wenn die 
Steuerelnrichtung in Abhangigkeit der Auswerteschaftung den Korrekturwert aus 
einem Speicher ausliest, welcher Korrekturwert iiber eine Eingabeeinrichtung in 
den Speicher der Vorrichtung eingelesen werden kann und somit veranderbar Ist. 

Besteht das Messer aus einer Messerscheibe, die urn eine zur Langserstreckung 
des Profilstrangs parallele Achse drehbar gelagert 1st, so kann beim Schneiden 
des Profilstrangs durch ein Abrollen des Messers am Schlitten die Unempfindlich- 
keit des Messers gegenQber extruslonsbedingten Abweichungen des Profilstrangs 
. .von. seiner, gefonderten- Form erhSht-werdenr 



In der Zeichnung 1st der Erflndungsgegenstand belsplelsweise dargestellt. Es zei- 
gen 

Fig. 1 eine Seitenansicht der Vorrichtung zum Abtrennen von ProfilstOcken mit ei- 
nem vertikal zum Schlltten gefuhrten Messer und 

Fig. 2 einen Ausschnitt einer Abtrenneinrichtung der Fig. 1, bei deranstatt des ver- 
tikal zum Schlitten gefuhrten Messers eln horizontal gefuhrtes Messer ver- 
wendet wird. 

Gemad dem dargestellten Ausfiihrungsbeispiel (Fig. 1) weist die Vorrichtung elnen 
entiang eines extrudierten Profilstrangs. 1 auf Ffihrungsstangen 2 .verschiebbar ge- .. . 
lagerten Schlitten 3 auf, der fiber einen Verschubantrieb 4 bewegt wird. Der Ver- 
schubantrieb 4 kann lediglfch zum Zurilckstellen des Schlfttens 3 In seine Aus- 
gangslage dienen, da eln Mltbewegen des Schllttens 3 mit dem bewegten Profll- 
strang 1 iiber ein Halten der Klemmbacken 5 und 6 am Profilstrang 1 durchfuhrbar 
1st, welche zylinderbeaufschlagte Klemmbacken 5 und 6 am Schllttens 3 vorgese- 
hen sind. Desweiteren 1st am Schlitten 3 eine Abtrenneinrichtung mit elnem Sage- 
biatt 7 und elnem Messer 8 vorgesehen, wobei das von elnem Motor 21 angetrie- 
benen Sageblatt 7 und das Messer 8 bekanntermaGen je quer zur Langserstrek- 
kung des Profilstrangs 1 bewegbar sind. Das Messer 8 1st beiderends In FCihrun- 
gen eingespannt, die senkrecht zur Langsrichtung des Profilstrangs mit Abstand 
zum Profilstrang verlaufen, was ein Verfahren des Messers In Richtung des Profil- 
strangs 1 in der Art eine Guillotine ermdglicht. Zum Hohenverstellen des Messers 
ist einen Antrieb 9 vorgesehen. Sageblatt 7 und Messer 8 sind der Bnfachheit hal- 
ber seitiich zueinander versetzt am Schlitten 3 angeordnet. Es Ist aber auch vor- 
stellbar, das Messer 8 und das Sageblatt 7 ohne seitlichen Abstand anzuordnen, 
urn so die Schlittenlange gering zu halten. Der Schlitten 6 weist welters Ausneh- 
mungen 10 und 11 fur das Sageblatt 7 bzw. das Messer 8 auf, wobei die FGhrun- 
gen des Messers 8 auf beiden Schjjttenseiten vorgesehen sind. Soil nun eln Profil- 
stuck vorbestimmter Lange vom Profilstrang 1 abgetrennt werden, so beaufschlagt 
eine Steuereinrichtung 13 den Verschubantrieb 4, so dali der Schlitten 3 ausge- 
_ hend -von seiner- nlcht nahei^ dargestellten Ruhestellung-inr Bererch des Elntr/tfs " 
des Profilstrangs 1 mit dem bewegten Profilstrang 1 mitgefuhrt wird. AnschlieSend 
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werden von der Steuereinrfchtung 13 die Zylinder 14 und 15 angesteuert, um so 
den Schlltten 3 mit dem Profllstrang 1 verschiebefest zu verbinden bzw. auch den 
Profllstrang 1 im Trennberelch am Schlitten niederzuhalten. Um das Niederhalten 
des Profilstrangs im Trennberelch zu unterstiitzen, kann ein weiterer Zylinder 12 
mit einer Klemmbacke vorgesehen werden, was in der Zeichnung strichpunktiert 
dargestellt 1st 

Damit die Steuerelnrichtung 13 die an den Schlitten 3 vorbeibewegte Profllstrang- 
lange errechnen kann, est ein am Profllstrang 1 anliegender Rollensensor 22 vor- 
..gesehen; der mit der Steuereinrichtung 13 verbunden.ist DieLage diss Schlittens- 
3 ist der Steuerelnrichtung 13 uber den Verschubantrleb 4 bekannt Die Steuerein- 
richtung 13 kann dann in Abhanglgkeit einer Auswahlschaltung 16 dfe Abtrennein- 
richtung ansteuem, namlich dafi entweder ein Abtrennen durch das Sageblatt 7 
oder durch das Messer 8 erfolgen soil. Die Auswahlschaltung 16 kann belsplels- 
welse uber Sensoren die Genauigkeit des Profilstrangs 1 aufnehmen, so dafi eine 
Entscheidung uber das jewelllge Abtrennen mit dem SMgeblatt 7 oder dem Messer 
8 von der Vorrichtung durchfuhrt werden kann, was nicht naher dargestellt ist. Vor- 
stellbar ist aber auch, da(S diese Entscheidung vom Bedienpersonal getroffen bzw, 
in die Auswahlschaltung 16 uber eine Taste eingegeben wird. 

Am Schlitten 3 ist ein fttr das Sageblatt 7 und das Messer 8 gemeinsames Gehau- 
se 17 vorgesehen. 

In Abhanglgkeit der Auswahlschaltung 16 rechnetdfe Steuereinrichtung 13 bei der 
Ansteuerung der Verschubantriebs 4 bzw. der Klemmbacken 14 und 15 einen Kor- 
rekturwert 1 8 eln f um so den seitllchen Abstand zwischen dem Sageblatt 7 und 
Messer 8 zu berucksichtigen, Dieser Korrekturwert 18 ist in elnem Speicher 19 ab- 
gelegt, der uber eine Eingabeelnrichtung 20 verSndert werden kann. 

Anstatt der Messerausfuhrung in der Art einer Guillotine kann das Messer 8 aus 
- einer- - Messerseheibe -21- bestehtf die-unrr eine* zar" tarrgsW^reckurig " Hes* PrbflF 
strangs 1 parallele Achse 22 drehbar gelagert ist (Fig. 2). Die Messerschelbe 21 



wird quer zum Profilstrang 1 in einer Nut am Schlftten 3 abgerollt, wofOr eine Ffih- 
rungsstangs 23 vorgesehen ist, die am Schlitten 3 befeatfgt 1st. was nlcht naher 
dargestellt wurde. 



ft 
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PatentansprOche: 

1- Vorrlchtung zum Abtrannen von ProfitetOckan -in • 

Kung be^en, exM , dierten Prom ™ SB,rer 

(1) varfahrbaren Schlittan (3) dar ..- TL Bntlang des p "*»atrar,gs 

- (3, am Profllstrang (1) 3^:;:: zztz Ha,,en des s °* 

und dar Abirannalnrlehtung verbunda„a„ « Wemmbacken (5, 6 , 

-.von eine, vorgegabenfn ZZZZZ""* * * 

toannainrfchtung anateuert dadurch J, ^"""backan (5. 6) u „d dia Ab- 

ordne, M una daB di . suZ« n ^7* ( ? Mass., m 2uge . 

wah^an Abbannan einea .C^™ ^ AUSWah '^""ng (16, 2lm , 
(8) umfeBt. "* dem Saaeblatf (7) odar d em Messer 

9 ab latt (7, und daa Maasar (8, von "nam" "* das 

«en Gahauaa (,7> u m fa B t warden 9emeln — - MM* (3, bafastig. 

3- Vorrfchtung nach Anapruch 1 odar , . 

Stauarainrichtung (1 3 ) in Abhanoiote* „ 7 Safcannzaichnat, daB dia 

schiagung dar KiaLnlao^oTl " < 16 > « - Baauf- 

"Wftfl abroad dasAbatanda^ Ab *~ch.ung ainan Korrekfcr- 
berookalchtigt. " **" SS9eb,a " W "nd dam 
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Zusammenfassung: 



w vmum zum Abtrennen von Profilstilcken elnes in seiner Langs- 

eratteckung bewegten, a* eine Abtrennelnrlchtung mil einem SSge- 

strangs CD verfahrbaren SehHttan (3). der « * vereehtebetaaten Halten des 
j , liminc iestzwei Klemmbacken (S, 6) zum verscnie«ei 
t, l T^^Z* CO «nd ■">< einar mit den KtemmbaCcen (S. 

Scblittens (3) am Prc ^^' ndemn ^^am^ (13) gezeigt, die ,n 

r d ~£ZZ££ZZZ~*~ die —Can ,5. 6, u„d 
AbhangigKertvonemer o g g Konstmktton ava*a l tn i sse zu 

die ^- ne '"" chtUn9 h ^ UB d rt att der ^nnemrichtung .in quer zur Uanga- 
schaffe, «W t^bare. Messer (8, zugecdnet is, and da* 

rSSSSSS Auswahtechattung (18 > « , — — 
tT^MDok. m« dam Sagabia* (7) oder dam Measar (3, «ML 



(Fig. D 



4. Vorrichtung nach Anspruch 3 t dadurch gekennzeichnet, daB eine Eingabe- 
einrichtung (20) zum Einlesen des Korrekturwerts (18) mit einem Speicher (19) der 
Vorrichtung verbindet, und daB die Steuereinrichtung (13) in Abhangigkeit der 
Auswahlschaltung (16) den Korrekturwert (18) aus dem Speicher (19) ausliest. 

5. Vorrichtung nach einem der Ansprilche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, 
daB das Messer (8) aus einer Messerscheibe (21) besteht, die um eine zur Langs- 
erstreckung des Profilstrangs (1) paralleie Achse (22) drehbar gelagert ist. 



Linz, am 17. MSrz 2004 Gruber & Co Group GmbH 
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